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PARTICULARITESPROPRESA CETTE MACHINE

@

- lors de I'exécution des POM, ne pas oublier d'initialiser le magasin par une impulsion a gauche
du bouton N° 23, fiche D.

(le magasin tourne et la case n°1 vient en face de la broche)

(un arrét d'urgencefait perdrel'initialisation du magasin)

©

- lors de I'exécution d'un programme, il est nécessaire de démarrer avec un outil en broche.

EXECUTION DES POM

EXECUTION D'UN PROGRAMME

(ceci impligue gue la case correspondante du magasin soit placée en face de la broche et soit vide)

©

- Il n'est pas possible de transférer un outil du magasin dans la broche s ele est vide.
- il est nécessaire pour que I'instruction Tx Dx M6 soit exécutée, qu'un outil soit en broche.

CHANGEMENT D'OUTIL EN IMD

(en conséquenceil ne peut sagir d'un " montage d'outil” maisd'un " changement d' outil™).

( REMARQUESGENERALES)

10- Nelancezpasl'exécution del' usinagesans!'autorisation du professeur.

11- maitriseztoujourslestrajectoiresdel’outil al'aidedu potentiométredesavances.
12- N'éteignez paslamachine(ni aux pauses, ni amidi, ni en fin deséance)

13- Maisachaquepauseéteignez!'écran al'aidedu potentiométredeluminosité.
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